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1　 范围

本标准规定了废旧高分子材料加工基地的术语和定义、基本要求和现场管理。

本标准适用于废旧高分子材料加工基地（以下简称基地）的管理活动。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 8978     污水综合排放标准
GB 16297    大气污染物综合排放标准

GB 2894  安全标志及其使用导则
GB/T 19001  质量管理体系 要求

GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南

ISO 45001  职业健康安全管理体系 要求

AQ/T 9006   企业安全生产标准化基本规范

GB 5085.3   危险废物鉴别标准  浸出毒性鉴别
GH/T    再生资源加工基地管理规范  通则
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
废旧高分子材料 waste polymer materials
失去原有用途并可以回收使用的高分子材料及制品。
    废旧高分子材料加工基地 waste polymer materials processing base
以再生资源加工企业为主体，对废旧高分子材料开展加工作业的专业场所。
4　 基本要求

4.1　 通则
4.1.1　 基地土地使用手续合法，如为租用土地，租期一般不少于15年，具体选址、新建和改、扩建工程应符合国家土地管理的相关法律法规和政策规定。
4.1.2　 基地的设立必须纳入城乡建设总体规划，其选址、布局、规模和建设要与当地经济、城建交通、环保市容协调发展。
4.2　 加工能力

4.2.1　 废塑料分类加工处理生产线，年处理废塑料大于3万吨。

4.2.2　 废轮胎拆解、破碎机分选胶粉生产线，年生产能力大于2000吨。

4.2.3　 废橡胶再生与热解处理生产线，年处理能力大于5000吨。
4.3　 厂区面积

4.3.1　 新建基地面积不小于3万平米，作业场地不小于1.5万平米。

4.3.2　 改造、扩建基地面积不小于2万平米，作业场地不小于1万平米。

4.4　 设施设备
基地应配备必要的设备。适当时，包括但不限于以下设备：
a) 运输设备，如吊装设备、叉车、铲车、车辆等；

b) 计量设备，如电子磅秤等；

c) 分拣设备；

d) 传送设备；

e) 加工设备，如磁选分类设备、破碎设备、清洗设备、螺旋脱水设备、机械干燥设备、热熔改性设备、造粒设备、打包设备、破碎设备及配套的装卸设备等；
f) 监测设备，如辐射监测仪器、水、气等常规检测化验分析仪器等。
4.5　 环境保护

4.5.1　 基地应按照环境保护主管部门的相关规定报批环境影响评价文件，且项目竣工环保验收合格。

4.5.2　 对加工废旧高分子材料过程中产生的各种夹杂物，如木块、纤维、渣土等，应有相应的回收、处理措施和合法流向，避免二次污染。

4.5.3　 基地的环境保护应符合下列要求：

a) 必要时，加工设备线应配套安装除尘设备；
b) 应有雨水、生产废水、生活废水的收集和循环利用系统，废水经无害化处理后达标排放，或者排入城市污水集中处理系统处理；
c) 应有废气治理设备和相关处理措施；
d) 应有突发环境事件或污染事件应急设施和处理预案；
e) 设置危险废物分类暂存库；

f) 设有专职环保管理人员，建立完善的环保制度。
4.6　 安全生产

4.6.1　 宜按照AQ/T 9006开展安全生产标准化工作。

4.6.2　 安全标志应符合GB 2894的要求。

4.6.3　 易燃易爆物品应与生活办公区保持安全距离。

4.6.4　 配备消防安全设施，健全消防及防爆预案，符合消防安全管理规范要求。
4.6.5　 应建立安全责任制，加工场所的主要负责人为第一责任人。

4.6.6　 应建立职业卫生管理制度，依法进行职业危害因素评价，加工场所的主要负责人为第一责任人。
5　 现场管理

5.1　 区域划分
基地现场平面布局应按照功能分区布置，建设用地应遵守科学合理、节约用地的原则，应明确划分生活办公区和生产作业区，间隔距离应符合安全防护要求，中间应有绿化带隔离。生产作业区通常包括但不限于以下功能区：

a) 称重区；

b) 原料堆放区；

c) 分拣区；

d) 加工区；

e) 产品堆放区；

f) 废弃物存放区。

5.2　 人员要求

从业人员必须经过职业道德教育和岗位知识、专业技能和劳动保护培训，必要时，持证上岗，规范作业。

5.3　 过程管理
5.3.1　 建立健全过程管理制度，满足清洁生产和安全生产标准化的要求。

注：应包括必要的作业指导书、特种设备操作规程、安全操作规程、安全生产管理制度等。

5.3.2　 建立合格供方清单，确定采购要求，进行采购验收，确保采购产品满足要求。保留采购记录。
5.3.3　 按顾客和作业指导书要求进行加工，保留加工记录。

5.3.4　 运用适宜的方法进行标识。
5.3.5　 做好出入库管理，确保账、卡、物一致。适宜时，应运用信息化管理。
5.3.6　 建立可追溯系统，保留可追溯记录。
5.3.7　 加强生产设施设备和检验检测设备管理，确保生产和检验过程保持正常。
5.3.8　 对加工过程产生的不可再利用的废弃物，分区单独存放，并运用适宜的方法依法依规进行处置。
5.4　 质量控制

5.4.1　 总要求
5.4.1.1　 废旧及再生高分子材料的分类应按照相关标准或顾客要求执行。
5.4.1.2　 应建立废旧及再生高分子材料验收准则。
5.4.1.3　 基地自行验收的废旧及再生高分子材料，按验收准则或顾客要求进行验收。

5.4.1.4　 顾客直接验收的，按顾客要求的规格进行验收。

5.4.1.5　 未经无害化加工处理的石油化工、农药单位的再生资源均为不合格品。

5.4.1.6　 废旧及再生高分子材料应按品种规格分类运装，不应混入密封容器、易燃易爆物品、掺杂物等。

5.4.2　 进货检验
5.4.2.1　 不应有热固性废塑料制品和使用过的、未经过加工清洗过的废塑料制品。
5.4.2.2　 不应混有临床废物、医药废物和易爆性废物。
5.4.2.3　 不应混有其浸出液中有害物质浓度超过GB 5085.3中鉴别标准值的夹带废物。
5.4.2.4　 不应混有其浸出液ｐＨ值等于或大于12.5和等于或小于2的夹带废物。
5.4.2.5　 不应夹带放射性废物。
5.4.2.6　 外照射贯穿辐射值不应超过当地天然本底辐射值的3倍，α表面污染水平检验值不得超过0.04Bq/cm2，β表面污染水平检验值不得超过0.4 Bq/cm2。
5.4.2.7　 下列夹带废物的重量不得超过总重量的万分之一：
a) 农药废物和其它化学废物及其盛装物；
b) 各种液态废物；
c) 厨房废物、卫生间废物；
d) 密闭容器和曾使用过的完整塑料容器。
5.4.3　 产品检验
按相关产品标准或顾客要求进行检验。
5.5　 体系建设
适当时，宜按照GB/T19001、GB/T24001、ISO45001要求建立质量、环境、职业健康安全管理体系。
5.6　 记录管理

应对记录进行保护，以便于存档、检索和使用。记录保存期限不少于3年。
